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Foreword

[SO (the International Organization
for Standardization) is a worldwide
federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The
work of preparing International
Standards is normally carried out
through ISO technical committees.
Each member body interested in a
subject for which a technical
committee has been established
has the right to be represented on
that committee. International
organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with
ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.

The procedures used to develop
this document and those intended
for its further maintenance are
described in the ISO/IEC
Directives, Part 1. In particular the
different approval criteria needed
for the different types of ISO
documents should be noted. This
document was drafted in
accordance with the editorial rules
of the ISO/IEC Directives, Part 2
(see www.iso.org/directives).

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale
de normalisation) est une
fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation
(comités membres de I'1SO).
L'élaboration des Normes
internationales est en général
confiée aux comités techniques de
I'ISO. Chaque comité membre
intéressé par une étude a le droit
de faire partie du comité technique
créé a cet effet. Les organisations
internationales, gouvernementales
et non gouvernementales, en
liaison avec I'ISO participent
également aux travaux. L'1SO
collabore étroitement avec la
Commission électrotechnique
internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation
électrotechnique.

Les procédures utilisées pour
élaborer le présent document et
celles destinées a sa mise a jour
sont décrites dans les Directives
ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en
particulier de prendre note des
différents critéres d'approbation
requis pour les différents types de
documents I1SO. Le présent
document a été rédigé
conformément aux régles de
rédaction données dans les
Directives ISO/IEC, Partie 2
(voir www.iso.org/directives).

lpeaucnoBue

NCO (MexpgyHapogHas
opraHu3aums no ctaHgapTmsaunn)
- 39T0 BcemupHas eaepaums
HaLMOHarnbHbIX OpraHoB No
cTaHgapTum3auumn (opraHusauum-
uneHbl MCO). Pabota no
NoAroTOBKE MeXAYHapOOHbIX
CTaHOapToB OObIYHO MPOBOAMTLCS
TexHnyeckumm kommutetamm NCO.
Kaxxgas opraHmsaums-unen MCO,
nmetoLLasn nHTepec k cdepe
BOMPOCOB, pagun KOTOPOK 1 Gbin
YYPEXAEH KOHKPETHBIA KOMUTET,
umeeT npaso 6bITb
npeacTaBneHHON B JAHHOM
komuteTe. MexayHapoaHble
opraHusaumm —
NpaBUTENbCTBEHHBIE U
HeMnpaBUTENbCTBEHHbIE —
coBmecTHo ¢ NICO Takxke
NPUHUMALOT y4acTue B 3TON
pa6boTte. NCO TecHo coTpyaHMyaeT
¢ MexxgyHapogHom
AMEKTPOTEXHNYECKON KOMUCCUEN
(M3K) no Bonpocam
ANEKTPOTEXHUYECKON
CcTaHgapTM3auun.

Mpoueanypsbl, Ucnonb3yeMble Ans
pa3paboTKu 3TOro AOKYMEHTa U
Tex, KOTopble NpeAHasHayveHbl Ans
AarbHenWero ero NCNob30BaHus,
onucaHbl B Anpektmsax UCO /
M3K, Yactb 1. B yactHoCTH
cneayeT OTMETUTb PasfiMyHbIE
KpUTEpPUN YyTBEPXKAEHWUS,
HeobxoanMble ANs pasnnyHbIX
TUNOB AOKYMeHTOB I1SO. 3TOT
[OKYMeHT 6bln1 NoAroTOBNEH B
COOTBETCTBMU C peAaKLNOHHbIMM
npasunamu Ampexktns NCO / M3K,
Yactb 2
(cM"http://www.iso.org/directives”
www.iso.org/directives).
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Attention 1S drawn to the possIbility
that some of the elements of this
document may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held
responsible for identifying any or
all such patent rights. Details of
any patent rights identified during
the development of the document
will be in the Introduction and/or on
the ISO list of patent declarations
received (see
WWW.is0.org/patents).

Any trade name used in this
document is information given for
the convenience of users and does
not constitute an endorsement.

For an explanation on the meaning
of ISO specific terms and
expressions related to conformity
assessment, as well as information
about ISO's adherence to the WTO
principles in the Technical Barriers
to Trade (TBT) see the following
URL: Foreword - Supplementary
information

ISO 1891-2 was prepared by
Technical Committee ISO/TC 2,
Fasteners, Subcommittee SC 14,
Surface coatings.
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Cattention est appelee sur le fart
que certains des éléments du
présent document peuvent faire
I'objet de droits de propriété
intellectuelle ou de droits
analogues. L'ISO ne saurait étre
tenue pour responsable de ne pas
avoir identifié de tels droits de
propriété et averti de leur
existence. Les détails concernant
les références aux droits de
propriété intellectuelle ou autres
droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont
indiqués dans I'Introduction et/ou
dans la liste des déclarations de
brevets regues par I'SO (voir
www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales
éventuellement mentionnées dans
le présent document sont données
pour information, par souci de
commodité, a l'intention des
utilisateurs et ne sauraient
constituer un engagement.

Pour une explication de la
signification des termes et
expressions spécifiques de I''SO
liés a I'évaluation de la conformité,
ou pour toute information au sujet
de l'adhésion de I''SO aux
principes de 'OMC concernant les
obstacles techniques au
commerce (OTC), voir le lien
suivant: Avant-propos —
Informations supplémentaires.

Le comité chargé de I'élaboration
du présent document est I'ISO/TC
ISO/TC 2, Eléments de fixation,
sous-comité SC 14, Revétements
de surface.

CnegyeT oobpaTuTb BHUMaHWE Ha
TO, YTO HEKOTOPbIE 3/1IEMEHTHI
HaCToSALLEro AOKYMeHTa MoryT
6bITb NPeAMETOM MaTEHTHbIX Npas.
NCO He HeCET OTBETCTBEHHOCTM 3a
naeHTUUKaLUMI0 HEKOTOPbIX UK
BCEX MaTeHTHbIX npas. MNoapobHas
MHbopMaLums 0 NtobbIX MATEHTHbLIX
npasax, BbISIBIEHHbIX B X04€e
pa3paboTKu AaHHOMO AOKYMEHTa
6yneT ykasaHa BO BBeAeHUN 1 /
WU B CMUCKE MNoJTyYeHHbIX 1SO
MaTEeHTHbIX Aeknapauni (cM
WWW.iso.org/patents).

Iiobas Toprosas mapka,
“crnonb3yemas B AaHHOM
AOKYMeHTe, 3TO UHdbopMaums,
npepocTaseHHas Ans yaobcrea
Nonb30BaTesNsiM, U He O3HaYaeT
NPeanoYTUTENBHOCTb AaHHOM
MapKu.

PasbsicHeHMe 3HaYeHWI
KOHKPETHbIX TEPMMHOB U
¢dopmynmposok MCO, cBsizaHHbIX C
OLIEHKOW COOTBETCTBMS, @ TaKXKe
nHdopmaumio o cobntogeHnn NCO
npuHuunos BTO B OTHOLIEHUU
TexHn4eckux 6apbepoB B TOprosne
(TBT) cm cneaytowyto URL:
MNpeancnosue - JJononHuTenbHas
nHgopmauus

MCO 1891-2 6bIn noaroToBneH
TEXHUYECKMM KOMUTETOM
NCO/TK 2 «KpenéxHble
n3genus», nogkommtetom NK 14
«[MOKpbITUSA MOBEPXHOCTU.
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150 1691 consists ot the tollowing L1150 1891 comprend les parties VICO 1eY1 cooepxuT criegyrowine

parts, under the general title suivantes, présentées sous le titre  yacTu nog o6LLMM 3aronoBKOM
Fasteners — Terminology: général Fixations — Terminologie: «W3genusa kpenexHble —
TepMuHonorns»:
— (Part 1): Description of — (Partie 1): Description des
fasteners and fastener fixations et de leurs parties — (Yacmb ): HaumeHosaHusi
features?) constitutives®) KpenexHbix uzdenull u ux
anemeHmog?)
— Part 2: Vocabulary and — Partie 2: Vocabulaire et
definitions for coatings définitions pour les — Yacmes 2: Criosapb u
revétements ornipedeneHus 05151 NoKpbIMul

1) This International Standard was published in 2009 with the reference number “ISO 1891". It is intended to update it to
the above-mentioned reference number and title, in order to be aligned with Part 2.

Cette Norme internationale a été publiée en 2009 sous la référence «ISO 1891». Il est prévu de mettre & jour la
référence et le titre de fagon a aligner sa rédaction avec la Partie 2.

OaHHbin ctangapT 6bin onybnukoBaH B doeBpane 2009 roaa, ¢ 06o3HaveHnem «MCO 1891». OH noanexut
OGHOBNEHUIO B YacTV 0603HaYEHUsI U HAMMEHOBAHWS, AN NPUBEAEHUS] B COOTBETCTBMM ¢ YacTblo 2.
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