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ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the I1SO Council.

International Standard 1SO 5967 was developed by Technical Committee I1ISO/TC 29, Small
too/s, and was circulated to the member bodies in February 1980.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia India South Africa, Rep. of
Austria Israel Spain

Belgium Italy Sweden

China Japan Switzerland

Cuba Korea, Rep. of United Kingdom
Czechoslovakia Mexico USA

France Netherlands USSR

Germany, F.R. Poland

Hungary Romania

No member body expressed disapproval of the document.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'I|SO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO.

La Norme internationale ISO 5967 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outil-
lage, et a été soumise aux comités membres en février 1980.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ France Roumanie
Allemagne, R.F. Hongrie Royaume-Uni
Australie Inde Suéde

Autriche Israél Suisse

Belgique Italie Tchécoslovaquie
Chine Japon URSS

Corée, Rép. de Mexique USA

Cuba Pays-Bas

Espagne Pologne

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée
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BeepeHue

UCO (MexagyHapogHaa OpraHusauumAa no CraHpapTusauuu) ABNAETCA BcemMupHOW degepa-
Unen HauuoHanbHbIX OpraHu3auyui no crangapTu3auuum (YnedHos WMCO). JeATenbHOCTb no
paspaboTke MexgyHapoaHblx CraHfapToB NPOBOAUTCA TEeXHUYECKUMU komuteTamu WCO.
Nio6o# 4neH opraHuW3aunu, 3aMHTEPECOBAHHBIN B AEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 6bin co3faH
TEeXHUYeCKMM KOMUTET, uMeeT nNpaso 6biTb NPEACTABNEHHbIM B 3TOM KomuTeTe. lpaButenk-
CTBEHHbIE W HENpPaBUTENbCTBEHHbIe MeXAyHapofHble OpraHusauuu, umelowme csrsm ¢ NCO,
Tak>XXe NpUHUMaIT yvacTue B pabdoTe.

Mpoekrbl MexxayHapofHbix CTaHf[apTos, NPUHATbIE TEXHUYECKUMKM KOMUTETAMW, pacchbl-
NaloTCA uneHam opraHu3ayuuM Ha ofobpeHue nepefy yTeepxpeHuem wux Cosetom WUCO 8

kayecrse MexgyHapogHbix CrangapTos.

MexagyHapogHbin  CraHgapt WCO 5967 6bin paspabotaH  TexXHUYECKMM  KOMWUTETOM
NCOITK 29, MHcmpymMenm, n pa3ocnaH 4YneHam opraHusauvm s cespane 1980 roga.

DOKYMeHT 6bin ORO6PEH YNeHamMu OpraHu3aumny cneaylownx cTpax :

AscTpanuu Kopewckon pecnysnukm depepaTUBHOU

AscTpun Ky6bt pecnyénuku TepmaHnm
bensruuv Mekcuku Yexocnosakuu

BeHrpuu Monbwmn Weeyun

Fonnangum PyMbirun Weenyapumn

W3paunnna CoepguHenHoro IO>xHO-AchbpuKaHckon
UHaun KoponescTea Pecny6énuku

WcnaHwmn CCCP AnoHun

Utanum CWA

Kutan ®dpaHuumn

Hu oguH 4nen opraHusayumn He OTKNOHMUN AOKYMEHT.
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Taps for thread
cutting —
Nomenclature of
the main types
and terminology

1 Scope and field of
application

This International Standard on taps for
ISO thread making shows the main
types of taps and their dimensional
characteristics. It also gives equivalent
terms in the three official languages of
1SO.

The purpose of this International Stan-
dard is to serve as a reference for tap
users and manufacturers. The diagrams
given, however, are only to illustrate the
terminology as tap design can vary
according to the manufacturer.

This International Standard includes

— nomenclature of the main types
of taps (clause 3);

— styles of threaded portion of
taps (clause 4);

— sets of taps (clause 5);
characteristics of

— dimensional
taps {clause 6);

— thread profile of taps (clause 7).

In addition, numbered symbols are
given opposite certain terms to identify
the dimensional characteristics.

NOTE - In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard
gives the equivalent terms in German and
Italian, these have been included at the
request of ISO Technical Committee TC 29

Tarauds —
Nomenclature des
principaux types
et terminologie

1 Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale relative
aux tarauds destinés a |'exécution des file-
tages 1SO, en montre les principaux types
et leurs caractéristiques dimensionnelles.
Elle donne également I'équivalence des ter-
mes dans les trois langues officielles de
I'lSO.

La présente Norme internationale a pour
but de servir de référence pour les utilisa-
teurs et les fabricants de ces outils. Néan-
moins, les schémas représentés ne servent
qu’a illustrer cette terminologie et la con-
ception des tarauds peut varier suivant les
fabricants.

La présente Norme internationale com-
prend

— nomenclature des principaux types
de tarauds (chapitre 3);

— styles de la partie taillée des
tarauds {chapitre 4);

— jeux de tarauds (chapitre 5);

— caractéristiques  dimensionnelles
des tarauds (chapitre 6);

— profii du filet des tarauds

{chapitre 7).

De plus, sont indiqués en face de certains
termes les symboles identifiant les caracté-
ristiques dimensionnelles.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues oficielles de I'ISO (anglais,
francais, russe), la présente Norme internatio-

MeTtunku —
Homenknarypa
OCHOBHbIX TUMNOB W
TEePMUHONOruUA

1 CopepxaHue n obnactb
NPUMEHEeHUA

B a3toM wmexgynapogHoMm cTaHpapte
no MeTYukKam ANR BbLINONHEHWA pe3bbd
cornacko cTtangaptam WMCO nokasanb!
OCHOBHbIE TUNbI METYUKOB U UX pa3Mep-
Hble XapaKTepUCTUKN. B HEM Takxxe gaHbl
JKBUBANEHTHbIE TEPMUHbI Ha Tpex odu-
umManbHbix A3bikax UCO.

Lienb 3TOro ctaHgapra cnyXXuTb CNpaBoM-
HbiM MarepuanoMm gna notTpebutenen u
narotosutenen. OgHaKko,npeacTaBneHHble
B TEeKCTe pPUCYHKM AaHbl TONbKO ANA
nanICTpaumMn  TEepMUHONOrKUK, Tak Kak
KOHCTPYKLMWUA MET HNKa MOXKET U3MEHAT bCA
nO YCMOTPEHRNIO N3roToBUTENEn.

3T0T MeXAYyHApOAHbIM CTaH[apT COCTOMUT
U3 cnegymowmnx NATA HacTew :

— HOMEHKNaTypa OCHOBHbIX TWNOB
MeTuYukoB (pasgen 3);

—  Tunbl
(pasgen 4),

paboyen 4acTn MeTHYunKos

— KOMNNEeKTbl meTuYnkos (pasgen 5

— pasMepHble XapaKkTepuCTUKN Me-
Tyukos (pasaen 6);

— npounb pe3bbbl METUUKOB (pas3-
aen 7).

Kpome Toro, NnpoTue onpefeneHHbIx Tep-
MWUHOB YKa3aHb!l undposble 0603HaYEeHNA.
KOTOpbIe onpegennioT OCHOBHbIE
pa3smepsbl.

NMPUMEYAHUE — B gononHeHue K TEPMUHAM HA
Tpex 0PULUMaNbHbIX R3bIKAX (BHINUUCKOM, (bpaH-
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